VYZNAMNE KVALITATIVNI ZNAKY

TEFLONOVE KLAPKY

PREHLED PREDNOSTiI PRODUKTU
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PFiruby pro pfipojeni ovladani dle normy EN ISO 5211

Izolagni stavebni vyska podle vyhlasky o tepelnych
zafizenich

Jednodilna konstrukce hfidel/disk je az po bezpeénostni
sekundarni tésnéni oplasténa vrstvou PTFE nejméné

3 mm silnou. VSechny tésnici plochy jsou dokonale
mechanicky opracovany.

VSechny velikosti klapek maji trojnasobné, bezudrzbové
ulozeni hfidele.

Osvédc&ené tésnéni na principu kulového tvaru styéné
plochy mezi diskem klapky a manzetou PTFE bez
kritickych pfechodt zajistuje bezpecény dlouhodoby provoz.

Standardné dvoijité tésnéni na obou prichodech htidele
manzetou.

Primarni tésnéni (= hlavni tésnéni) pomoci pfedpéti
bezudrzbovych talifovych pruzin z nerezové oceli.
Potfebny plosny tlak se trvale pfenasi na oblast kulové
sty¢né plochy mezi diskem a manzetou klapky.
Sekundarni tésnéni (= bezpec€nostni tésnéni EBRO) je
feSeno optimalni kombinaci U-manzety z PTFE a dalSiho
tésniciho O-krouzku.

PTFE manzeta je izostaticky lisovana a v kritickych mistech
nejméné 3 mm silna. (Viz obr. 2)

Siroké &elni t&snici listy slouZi jako oboustranné t&snéni
mezi pfirubami.

Konstrukce vnitfniho obrysu télesa zajistuje optimalizovany
pritlak pruzné elastomerové vlozky. Toto feSeni zabrariuje
zbyte€nému zatizeni manzety pfi otevirani a zavirani.

Manzeta je konstruovana s ohledem na tvarovou
stabilitu profilu. ManZeta je izostaticky lisovana.

Teflon vSeobecné vykazuje i pres izostatické lisovani
jistou tvarovou pamét’ Pfi pouZiti neopracované
manzety by mohlo dojit k deformaci a degradaci
tésnici funkce. Z tohoto diivodu jsou vSechny funkéni
plochy manzety po izostatickém lisovani mechanicky
opracovany tak, aby dokonale licovaly.

Vnifni tésnici plocha manzety je v misté styku

s diskem opracovana do tvaru kulové plochy. Vnitfni
profil manzety je bez kritickych prechodu. Touto
konstrukci je dosazeno optimalnich Kv-hodnot

a dlouhé Zivotnosti.
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Obr. 1

Obr. 2: Vodiva manzeta z PTFE.
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