Stafsjo & "
Nozovy posuvaé HP
DN 300-800

Nozovy posuvaé Stafsjo typ HP je protiklad typu HG pre vysokotlakové vyhotovenie. U noZového
posuvata typ HP sa jednd o obojstranne tesniaci posuvaé, ktory je vhodny pre tazké prevadzkové
podmienky, kde vznikd nebezpefenstvo upchania. PriebeZzna platha posuvala zabezpecluje spolahlivé
uzatvorenie aj pre nepohybujuce sa média. Typicka oblast pouZitia je pri papierovych hmotach s podielom
buni€iny >5%, Ithoch, chybnych a odpadovych materialoch.

Typ HP pozostava z dvojdielneho telesa z nerezu alebo sivej liatiny, z nerezovej platne posuvaca a
vyberatelného prirubového pritlaéného krizku, ¢im je umoznena jeho jednoducha vymena. Unikatna
upchavka TwinPack™ od firmy Stafsjé zaru€uje vysoku prevadzkovu spolahlivost.

Flexibilna konstrukcia HP umoZiuje vybavenie s roznymi druhmi ru€nych alebo automatickych pohonov, ako
aj prisluSenstvom, ako su koncové spinace.

Nozovy posuvaé Stafsjo HP bol koncipovany, vyrobeny a preskusany podla nariadeni smernice tlakovych
pristrojov EU (PED 97/23/EG), kategdria Il, modul A1 a nesie preto oznacenie CE.
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HP

DN 300-800

Technické udaje
Maximalny pracovny tlak

v telese posuvaca pri 20°C
DN bar
300-800 10

Zakladné vyhotovenie
A. Teleso posuvaca

Maximalny diferencny tlak pri 20°C

DN

bar

300-800

10

material najvyssia teplota. v °C
[ nerez |E | W1.4408 [ 300 |
B. Platha posuvaca
teleso material povrchova Uprava
nerez E S$S82377
nerez E SS82377 tvrdochrém
C. Prirubovy oporny kruzok
teleso material tesniaci krizok
nerez E SS2343 P/PV
pozinkovana uhlikova ocel E U
D. Tesniaci krazok
najvyssia teplota v °C
PTFE s O-kruzkom Nitril P 100
PTFE s O- kruzkom Viton PV 180
Polyuretan U 90
E. Upchavka
pH najvysSia teplota v °C
TwinPack™ TY 1-13 260
PTFE TF 0-14 280

F. Vitanie priruby

EN 1092 PN 10

ANSI B16.5 Class 150

JIS B 2238 10K

G. Stavebna dizka

Stafsjo Standard — pozri tab. na str. 5

TAPPI TIS 405-8, MSS SP-81

Pohon
Rucéné ovladanie Automaticky pohon
ruéné koleso HW pneumaticky valec AC
retazové koleso CwW elektromotor EM
hydraulicky valec MH
Pneumaticky valec — doporuéené velkosti pri ovladacom tlaku 5 bar
DN 300 350 400 500 600 700 800
AC 200-300 200-350 200-400 250-500 320-575 320-700 320-800
max. sila 14,1 14,1 14,1 22,1 36,2 36,2 36,2
tlaku (kN)

V tabulke su uvedené hodnoty velkosti valcov pri normélnych podmienkach (tlak 5 bar). V pripade inych prevadzkovych podmienok,
obrétte sa, prosim, na obchodné zastupenie.
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Elektropohon — doporucené velkosti pohonov pre rotacny pohon (AUMA Multi-Turn)
DN 300 350 400 500 600 700 800
AUMA SA 10.1 SA 10.1 SA 10.1 SA 14.1 SA 141 SA 14.5 SA 14.5
pripojenie F10/A F10/A F10/A F14/A F14/A F14/A F14/A

Elektricky pohon je pripojeny podla ISO 5210. Tabulka udava pre elektropohony hodnoty pri normalnych prevadzkovych podmienkach.
V pripade inych prevadzkovych podmienok, obratte sa, prosim, na obchodné zastupenie.

Prislusenstvo
Koncovy spinaé
mechanicky Ersce E100
indukény IFM Electronic 1G-2008-ABOA /1G0006 | 2-Zilovy 20-250 V AC/DC
IFM Electronic IG-3008-BPKG / IG5401 | 3-Zilovy 10-36 V DC PNP

Prislusenstvo pre pneumaticky valec

magneticky ventil kovova verzia SOV 35 SOS OO 2

kovova verzia SOV 45 SOS OO s
magneticky koncovy Elobau 102 247 2-zilovy 10-250 V AC/DC
spinac Elobau 102 290 PE 3-Zilovy 10-30 V DC

Vyplachovy otvor
NoZovy posuva¢ HP DN 300-800 je vybaveny otvorom pre vyplach (zavit G1/2” podla ISO 228/1).

V pripade otazok tykajucich sa vyhotovenia alebo prisluSenstva, obratte sa, prosim, na prislusné obchodné zastupenie.

Tlakova skuska

Tlakova skuska sa vykonava podfa ISO 5208 s vodou o teplote 20 °C nasledovne:
1,5 x pracovny tlak pri otvorenom posuvaci = test telesa.
1,1 x max. diferencny tlak pri uzavretom posuvaci = test uzatvarania

Normovana tesnost’

Pre posuvac¢ s makkym tesniacim krdzkom podla ISO 5208, trieda A — po€as doby skuSky sa neobjavi ziadna viditelna netesnost.
TAPPI TIS 405-8, MSS SP-81

Porovnatel'né medzinarodné materialové normy

Svédsko Nemecko USA Velka | Japonsko
Britania
Stafsjo Druh SS W. Nr. |DIN ASTM AISI |UNS BS JIS
Standard materialu
A2 nerez SS2333 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 S30400 |304S15 SUS 304
AlISI 304 nerez AISI 304 W1.4301 [X5CrNi18 M 10 304 S30400 [304S15 SUS 304
EN AW-6063-T6 |hlinik EN AW-6063-T6 AlMgSi 0,5 AA 6063
GG25 siva liatina SS0125-00 0.6025 GG 25 A 48 No 40 B Grade 260 FC 250
GGG50 tvarna liatina  |SS0727 0.7050 GGG 50 Grade 500/7 [FCD 500
SS0120-00 siva liatina SS0120-00 0.6020 GG 20 A 48 No 30 B Grade 220 FC 200
SS1312 uhlikova ocel [SS1312 RSt 37-2 A 36 40B
SS2303-03 nerez SS2303-03 W1.4021 |X20Cr13 420 S42010 |420S37 SUS 42041
SS2320-02 nerez SS2320-02 W1.4016 |[X6Cr17 430 S43000 (430817 SUS 430
SS2333-02 nerez SS2333-02 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 S30400 |304S15 SUS 304
SS2343-12 nerez SS2343-12 W1.4408 |G-X6CrNiMo 18 10 |A 743-91 CF-8M 316 C 16 SCS 14
SS2343-28 nerez SS2343-28 W1.4436 |X3CrNiMo17 133 |A 240, Type 316 Gr 316 S 33
SS2346-02 nerez SS2346-02 W1.4305 |X10CrNiS 18-9 303 303S31 SUS303
SS2347-02 nerez SS2347-02 W1.4401 |X5CrNiMo17 12 2 316 S31600 [316S31 SUS 316
SS2383-02 nerez SS2383-02 W1.4104 |X12CrmOS17 430 F  |S43020 430 F
SS5170-00 mosadz SS5170-00 CuZn39Pb3 C 36000 CzZ 121
SS82377-02 nerez SS2377-02 W1.4462 |X2CrNiMoN22 5 3 S31803 |318S13
W1.4408 nerez W1.4408 W1.4408 [G-X6CrNiMo 18 10 |A 743-91 CF-8M 316 C 16 SCS 14
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DN 300-

HP
800

Poz. |Diel Material Poz. |Diel Material

ru¢né koleso siva liatina GG20 10 [teleso posuvaca pozri zakl. vyhotovenie A
2 [nosnik siva liatina GG20 11 |tesnenie telesa PTFE
3 |vreteno nerez SS2383-02 12 |prirubovy krazok pozri zakl. vyhotovenie C

matica vretena mosadz SS5170-00 12a [upevriovacie skrutky |A2
4a [teleso matice vretena |nerez SS2333-02 13 |tesnenie* pozri zakl. vyhotovenie D
4b |skrutka A2 14a |klzna lista PTFE
4c |[podlozka A2 14b |klzna lista - horna PTFE
4d |matica A2 15 |[puzdro spekany bronz
5 [tiahlo nerez SS2333-02 16 |chrani¢, nerez SS2333-02

nie pre HW
5a |podlozka A2 16a [chranic, nerez SS2333-02
nie pre HW

5b |matica A2 17 |upevnenie posuvaca|nerez SS2346-02

platiia posuvaca pozri zakl. vyhotovenie B 18 |valec pozri udajovy list

nosnik hlinik EN AW-6063-T6 20 |cap nerez SS2346-02

veko upchavky nerez SS2343 21 |zavlacka nerez SS2343-02
8a |zavrtna skrutka A2 + pozinkovana 25 |piestnica nerez SS2346-02
8b |podlozka A2 28 |kontra matica nerez SS2383-02
8c |matica A2 + pozinkovana
9 |upchavkové tesnenie* |pozri zakl. vyhotovenie E *  Doporuéené nahradné diely
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Rozmery (mm)
DN 300 350 400 500 600 700 800
A 302 332 380 470 540 665 760
B 78 78 89 114 122 128 128
C 375 425 480 580 679 800 900
D 180 175 210 320 350 320 320
E 400 400 520 635 635 635 635
F 865 980 1070 1412 1553 1891 2132
G 893 948 1033 1299 1336 1556 1721
H 1287 1370 1672 2048 2160 2505 2770
J 455 510 570 690 800 995 1070
K 1420 1505 1650 2020 2135 2505 2770
L 720 775 873 1138 1175 1395 1560
Hmotnost nozového postuvacda vratane ruéného kolesa (HW)
DN 300 350 400 500 600 700 800
kg 170 200 290 670 820 1300 1700
SINCE Iééél
Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia. www.stafsjo.com
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