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D2G
DN 250, 300, 400

NoZovy posuval Stafsjo typ D2G je k dostaniu vo
velkostiach DN 250, 300 a 400.

Ostatné velkosti su k dostaniu na zaklade dopytu u
prislusného obchodného zastupenia.

Nozovy posuvaé D2G je obojstranne utesneny
posuva¢ pre zvlastny druh pouzitia s rychlym
reakénym Casom. Posuvac D2G sa vyborne hodi pre
znedistené dopravované média alebo pre odluovacie
procesy. Zabudovanie je pripustné len vo zvislom
smere prudenia.

Nozovy posuvac Stafsjo typ D2G je vyhotoveny z
dvojdielneho telesa posuvata a z dvoch
pochrémovanych platni posuvaca, ktoré sa pohybuju
proti sebe pre rychle otvorenie alebo zatvorenie.
Vnutorné steny nozového posuvaca su oplastené s
unikatnymi klznymi doskami (POM-C), ktoré znizuju
drhnutie medzi posuvaom a telesom a zabranuju
upchaniu na tejto strane. Pri doskach sa jedna o fahko
vymenitefné opotrebitelné diely, ¢o ulah€uje obsluhu
a predlZzuje Zivotnost platni posuvaCa. Koncepcia
Stafsjd s odnimatefnymi prirubovymi pritlaCnymi
krazkami a upchavkou TwinPack™ zjednodusuje
udrzbu a zabezpeluje vysoku prevadzkovu
spolahlivost.

Flexibilita konStrukcie nozového posuvaca D2G
umozniuje vybavenie s réznymi typmi prislusenstva,
ako aj koncovych spinacov.

Nozovy posuva¢ Stafsjo D2G bol koncipovany,
vyrobeny a preskudany podla nariadeni smernice
tlakovych pristrojov EU (PED 97/23/EG), dodatok II,
modul A1 a nesie preto oznacenie CE.
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D2G

DN 250, 300, 400

Konstrukéné parametre:

Maximalny pracovny tlak
v telese posuvaca pri 20°C

DN

bar

250-400

10

Maximalny diferencny tlak pri 20°C
re statické média

DN

bar

250-400 6

Z dovodu deleného posuvaca mdze dojst’ pri nozovom posuvaci D2G k netesnosti, ak bude vystaveny rozdielnym tlakom
pri médiach ( plyn / kvapaliny ).

Zakladné vyhotovenie
A. Teleso posuvaca

material najvyssia teplota v °C nedoporucené
nerez E EN 10028-7 1.4436 500
ocel B EN 10028-2 1.0425 400 Agresivne média

Ocelové telesa (A) st chemickou cestou poniklované a st chranené epoxidovym naterom (mokré nanesenie, hrubka vrstvy farby
miniméalne 80 um )

B. Platna posuvaca

teleso material povrchova Uprava
[ nerez | E/B | EN10028-7 1.4401 | tvrdo chrém |
C. Prirubovy kruzok
teleso material tesniaci kruzok
nerez E EN 10028-7 1.4436 P/PV
ocel B EN 10028-2 1.0425 P/PV

Prirubové krizky (A) su chranené epoxidovym naterom (mokré nanesenie, hrubka vrstvy farby minimalne 80 um )

D. Tesniaci krazok

najvyssia teplota v °C

PTFE s O-krdzkom z Nitrilu P 100
PTFE s O-kruzkom z Vitonu PV 180
E. Upchavka
pH najvyssia teplota v °C
[ TwinPack™ [ TY | 1-13 | 260
F. Tesnenie telesa
pH najvyssia teplota v °C
[ PTFE [ TF ] 0-14 | 280

G. Vitanie priruby

[ EN 1092 PN 10

H. Stavebna dizka

| Stafsjo Standard — pozri tabulku na str. 4

Pohon

Kazdy nozovy posuva¢ D2G je vybaveny s dvoma pneumatickymi valcami (AC), pricom tieto mézu byt vybavené na
Zelanie s rychloodvzduSnovacim ventilom k rychlemu otvaraniu a zatvaraniu.

Pneumaticky valec — doporuéené velkosti pri ovladacom tlaku 5 bar

DN 250 300 400
AC 200 200 250
max. sila

tlaku (kN) 141 14,1 221

V tabulke st doporucené velkosti valcov pri normalnych podmienkach (tlak 5 bar). V pripade inych prevadzkovych podmienok, obratte
sa prosim na obchodné zastupenie.

Tel.:

Fax:

+421 41 700 1455
+421 41 700 2455
+421 41 763 3456
+421 41 763 3455

MARTECH - SLOVAKIA, s.r.o., Rajecka 17, 010 01 ZILINA

mobil:

+421 903 544 455
+421 911 644 455
+421 911 355 455
+421 911 661 196

Obsah

e-mail:

www

martech@euroweb.sk
martech@isternet.sk
martech-slovakia.sk



D2G-250-400-ty-02-A
2003-12
Strana 3/4

D2G
DN 250, 300, 400

Stafsjo €

Nozovy posuvaé

Prislusenstvo

Koncovy spinaé
mechanicky
indukény

Ersce E100
IFM Electronic 1G-2008-ABOA / IG0006
IFM Electronic 1G-3008-BPKG / 1G5401

2-Zilovy 20-250 V AC/DC
3-Zilovy 10-36 V DC PNP

Prislusenstvo pre pneumaticky valec
magneticky ventil Metal Work SOV 35 SOS OO 3

Metal Work SOV 45 SOS OO0 e

Elobau 102 247 2-Zilovy 10-250 V AC/DC
Elobau 102 290 PE 3-Zilovy 10-30 V DC

magneticky koncovy
vypinac

V pripade otazok tykajucich sa vyhotovenia alebo prisluSenstva, obratte sa, prosim, na prislusné obchodné zastupenie.

Tlakova skuska

Tlakova skuska sa vykonava podla ISO 5208 s vodou o teplote 20 °C nasledovne:
1,5 x pracovny tlak pri otvorenom posuvaci = test telesa.

Z dévodu konstrukcie dvojdielneho posuvaca, nevykonava sa skuska na tesnost uzatvaracieho zariadenia.

Porovnatelné medzinarodné materidlové normy

Svédsko Nemecko USA Velka | Japonsko
Britania

Stafsjo Druh SS W. Nr. |DIN ASTM AISI |UNS BS JIS
Standard materialu
A2 nerez SS2333 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 [S30400 |304S15 SUS 304
AIS| 304 nerez AIS| 304 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 |S30400 [304S15 SUS 304
EN AW-6063-T6 |hlinik EN AW-6063-T6 AIMgSi 0,5 AA 6063
GG25 siva liatina__ [SS0125-00 0.6025 |GG 25 A48 No 40 B Grade 260 |FC 250
GGG50 tvarna liatina_|SS0727 0.7050 |GGG 50 Grade 500/7 |FCD 500
$S0120-00 siva liatina _ [SS0120-00 0.6020 |GG 20 A48 No 30 B Grade 220 |FC 200
SS1312 uhlikova ocel |SS1312 RSt 37-2 A 36 408B
$52303-03 nerez $52303-03 W1.4021 |[X20Cr13 420 [S42010 |420S37 SUS 420J1
$52320-02 nerez §52320-02 W1.4016 |X6Cr17 430 |S43000 [430S17 SUS 430
$52333-02 nerez $52333-02 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 |S30400 |304S15 SUS 304
$52343-12 Nerez $52343-12 W1.4408 |G-X6CrNiMo 18 10 |A 743-91 CF-8M 316 C 16 SCS 14
$52343-28 Nerez $52343-28 W1.4436 |X3CrNiMo17 133 |A 240, Type 316 Gr316S33
$52346-02 nerez $52346-02 W1.4305 |X10CrNiS 18-9 303 303531 SUS303
$52347-02 nerez $52347-02 W1.4401 |X5CrNiMo17 12 2 316 |S31600 [316S31 SUS 316
$52383-02 nerez $52383-02 W1.4104 [X12CrmOS17 430 F |S43020 430 F
$S5170-00 mosadz $55170-00 CuZn39Pb3 C 36000 cz121
SS2377-02 nerez $S2377-02 W1.4462 |X2CrNiMoN22 5 3 S31803  [318513
W1.4408 nerez W1.4408 W1.4408 |G-X6CrNiMo 18 10 |A 743-91 CF-8M 316 C 16 SCS 14
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Rozmery [mm)]
DN 250 300 400
A 250 300 400
B 69 78 89
C 319 374 479
D 154 180 210
H 859 941 1211
J 390 450 590
L 463 550 658
Hmotnost' postvaca spolu s pneumatickym valcom (AC)
DN 250 300 400
kg 140 170 300
SINCE Iééél
Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia. www.stafsjo.com
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