Stafsjo & T
Nozovy posuvac RKS
DN 200x200 — 1000x1000

NoZovy posuvac Stafsjoé RKS je uzatvaraci posuvac, ktory bol skonStruovany pre nizkotlakové systémy
zasobovacej vody a odpadovych kanalov, ako aj pre dalSie mozZnosti nahrad pri manipulacii s kalom,
sypkych hmét a podobne.

Robustna zvarana konstrukcia posuvacov RKS z nerezu je dodavana s rozmermi od DN 200 do DN 1000.
Unikatna upchavka TwinPack™ od firmy Stafsjo zaruc€uje vysoku prevadzkovu spolahlivost.

Flexibilna konstrukcia RKS umoziuje vybavenie s réznymi druhmi ruénych alebo automatickych pohonov,
ako aj prisluSenstva, ako su koncové spinace.

NoZovy posuvac Stafsjo RKS bol koncipovany a vyrobeny podfa nariadeni Svédskeho Standardu pre tlakové
zariadenia a potrubné systémy, TKN 1987 a RN 1978.

W

SS EN 1SO 9001:2000
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RKS

DN 200x200 — 1000x1000

Konstrukéné parametre

Maximalny pracovny tlak v telese posuvaca pri 20°C

DN bar

200-1000 3

Zakladné vyhotovenie
A. Teleso posuvaca

material

Maximalny diferenény tlak pri 20°C

DN

bar

200-1000

1

[ nerez |

E [ SS2348/A1S1316 |

B. Platna posuvaca

teleso

material

[ nerez |

E_ | SS2333/AISI304 |

C. Profil tesnenia

najvyssia teplota v °C

Nitril N 100
mosadz M 200
D. Upchavka
pH najvyssia teplota v °C
[ TwinPack™ [ TY ] 1-13 [ 260

E. Vitanie priruby

[ Stafsj6 Standard RKS — pozri stranu 7|

F. stavebna dizka

| Stafsjé Standard — pozri tab. strana 6 |

Rozmery (mm)

Vitanie Sirky A1 x vitanie vySky A2, pozri strana 6.

A2—[ 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950

1000

A1l 200 X X
250 X
300| X
350 X
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950
1000

XX X X X X

XX X X X X X

XX X X X X
XX XX X X X X

i

XX X XXX XXX
XX X X XX X X

:

XX X XXX X XX XX

XX X XXX X XXX

XX XXX XXX XXXX
XX XX XXX XXXXX
XX XXX XXX XXX

E

:

XX XX X XX
XX XX X XXX

XX XX X XX XX

XX XX X XX

V pripade VaSich dalSich otazok vztahujucich sa k rozmerom, obratte sa prosim na obchodné zastupenie.

Pohon
Ruény pohon

rucné koleso, stupajuce vreteno

HW

retazové koleso, stupajuce vreteno

Cw
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RKS
DN 200x200 — 1000x1000

Stafsjo €

Nozovy posuvac

Rucéné koleso, stupajlce vreteno

DN A1xA2 %) Zavit vretena
200x200 — 500x750 315 Tr 25x10
550x350 — 650x1000 400 Tr 31,5x12,7
700x450 — 1000x1000 | 520 Tr 40x12

Zavit vretena je podla Standardu Stafsj6é

Pneumaticky valec — doporucené velkosti pri ovladacom tlaku vzduchu 5 bar

A2—| 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000
A1l 200| 100 100 100
250| 100 100 100
300| 100 100 100 160 160
350 100 160 160 160 160 160
400 160 160 160 160 160 160
450 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
500 160 160 160 160 160 160 160 160 200 200
550 160 160 160 160 160 160 200 200 200 200
600 160 160 160 160 200 200 200 200 200 200 200
650 160 160 200 200 200 200 200 200 200 200 250
700 160 200 200 200 200 200 200 200 250 250 250
750 200 200 200 200 200 200 200 250 250 250 250
800 200 200 200 200 200 250 250 250 250 250
850 200 200 200 250 250 250 250 250 250
900 200 200 250 250 250 250 250 250 250
950 250 250 250 250 250 250 250 250
1000 250 250 250 250 250 250 250

V tabulke su doporucené velkosti valcov pri normalnych podmienkach (tlak 5 bar). V pripade inych prevadzkovych podmienok, obratte
sa prosim na obchodné zastupenie.

Elektropohon — doporucené vel'kosti pri rotaénom pohone (AUMA Multi-Turn)

A2—| 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000
A1l 200(07.1 07.1 07.1

250|071 07.1 07.1 071

300/ 07.1 07.1 07.1 07.5 07.5 07.5

350 07.1 07.5 07.5 07.5 07.5 075

400 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5

450 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 075

500 07.5 075 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5 07.5

550 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1

600 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1

650 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1

700 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 14.1 141 141

750 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 14.1 141 141 141

800 10.1 10.1 10.1 10.1 10.1 14.1 141 141 141 141

850 10.1 10.1 101 141 141 141 141 141 141

900 10.1 101 141 141 141 141 141 141 141

950 141 141 141 141 141 141 141 141

1000 141 141 141 141 141 141 141

Elektricky pohon je pripojeny podfa ISO 5210. Tabulka udava pre elektropohony hodnoty pri normalnych prevadzkovych podmienkach.
V pripade inych prevadzkovych podmienok, obratte sa prosim na obchodné zastupenie.

Pre pouzitie inych pohonov, obratte sa prosim, na obchodné zastupenie.

Prislusenstvo

Koncovy spinaé
mechanicky

Ersce E100

indukény

IFM Electronic 1G-2008-ABOA / IG0006

2-Zilovy 20-250 V AC/DC

IFM Electronic 1G-3008-BPKG / 1G5401

3- Zilovy 10-36 V DC PNP

PrisluSenstvo pre pneu

maticky pohon

magneticky ventil

Metal Work SOV 35 SOS OO

Ve

Metal Work SOV 45 SOS OO

1

magneticky koncovy

Elobau 102 247

2- Zilovy 10-250 V AC/DC

spina¢

Elobau 102 290 PE

3- Zilovy 10-30 V DC
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RKS

DN 200x200 — 1000x1000

V pripade otazok vztahujucich sa na prisluSenstvo, obratte sa prosim na obchodné zastupenie.

Tlakova skuska

Tlakova skuska sa nevykonava.
Nozovy posuvac¢ RKS je s makkym tesnenim skusany na tesnost.

Normovana tesnost’
Nozovy posuvac RKS je tesny s makkym profilom tesnenia.

Porovnatel'né medzinarodné materialové normy

Svédsko Nemecko USA Velka | Japonsko
Britania
Stafsjo Druh SS W. Nr. DIN ASTM AISI |UNS BS JIS
Standard materialu
A2 nerez $S52333 W1.4301 [X5CrNi18 M 10 304 S$30400 [304S15 SUS 304
AISI 304 nerez AISI 304 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 S30400 |[304S15 SUS 304
EN AW-6063-T6 |hlinik EN AW-6063-T6 AIMgSi 0,5 AA 6063
$50120-00 siva liatina $50120-00 0.6020 |GG 20 A48 No 30B Grade 220 FC 200
SS1312 uhlikova ocel [SS1312 RSt 37-2 A 36 40 B
$52303-03 nerez $52303-03 W1.4021 [X20Cr13 420 S42010 |420S37 SUS 420J1
$52320-02 nerez $52320-02 W1.4016 |X6Cr17 430 S43000 [430S17 SUS 430
$52333-02 nerez $52333-02 W1.4301 |X5CrNi18 M 10 304 S30400 [304S15 SUS 304
552343-12 nerez 5$52343-12 W1.4408 |G-X6CrNiMo 18 10 [A 743-91 CF-8M 316 C 16 SCS 14
S$S52343-28 nerez S$S52343-28 W1.4436 |X3CrNiMo17 133 [A 240, Type 316 Gr 316 S 33
$52346-02 nerez $52346-02 W1.4305 |[X10CrNiS 18-9 303 303531 SUS303
$S52347-02 nerez $S52347-02 W1.4401 [X5CrNiMo17 12 2 316 $31600 [316S31 SUS 316
$52383-02 nerez $52383-02 W1.4104 [X12CrmOS17 430 F [S43020 430 F
$S55170-00 mosadz $S5170-00 CuZn39Pb3 C 36000 CZ 121
$S2377-02 nerez $S2377-02 W1.4462 |X2CrNiMoN22 5 3 $31803 [318S13
W1.4408 nerez W1.4408 W1.4408 |G-X6CrNiMo 18 10 [A 743-91 CF-8M 316 C 16 SCS 14
MARTECH - SLOVAKIA, s.r.o., Rajecka 17, 010 01 ZILINA
Tel.:  +42141 700 1455 mobil: +421 903 544 455 e-mail: martech@euroweb.sk
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RKS

DN 200x200 — 1000x1000

Poz. | Diel Material Poz. | Diel Material
1 ru¢né koleso @315 hlinik, ENAC-AISiI9Cu3(Fe), 10 | teleso posuvaca pozri zakl. vybavenie
400-520 siva liatina GG20 A
2 nosnik ocel s ochrannym plastom 13 | profil tesnenia* pozri zakl. vybavenie
C
3 vreteno nerez SS2383-02 14 | kizna lista HD-Polyetylén
4 matica vretena mosadz 16 | chranic, nie pre HW | nerez SS2333-02
6 platha posuvaca pozri zakl. vybavenie B 17 | upevnenie posuvaca | nerez SS2346-02
7 horny ram pozri zakl. vybavenie A 18 | valec pozri udajovy list
8 veko upchavky nerez SS2333/AISI304
9 upchavka* pozri zakl. vybavenie D * doporuéené nahradné diely
MARTECH - SLOVAKIA, s.r.o., Rajecka 17, 010 01 ZILINA
Tel.:  +42141 700 1455 mobil: +421 903 544 455 e-mail: martech@euroweb.sk
+421 41 700 2455 +421 911 644 455 martech@isternet.sk
+421 41 763 3456 +421 911 355 455 www martech-slovakia.sk
Fax:  +42141 763 3455 +421911 661 196
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RKS
DN 200x200 — 1000x1000

(O]
n o
J o
1 NN .
O‘ o< o
T o ° L
T ST
\
B
Rozmery [mm)]
DN A1xA2 B
200x200 — 300x450 90
350x250 — 650x1000 | 100
700x450 — 1000x1000 | 140
DN A1xA2 c1 c2
200x200 — 550x800 A1+110 [A2+110
600x400 — 650x1000 A1+120 | A2 +120
700x450 — 1000x1000 | A1+ 130 | A2 + 130
DN A1xA2 F
200x200 — 1000x1000 | C2x 0,5
DN A1xA2 G E
200x200 — 500x750 F+A2+186 |315
550x350 — 650x1000 | F + A2 + 195 [ 400
700x450 — 1000x1000 | F + A2 + 244 [520

C1

DN A1xA2 L

200x200 — 550x800 F+A2+76
600x400 — 650x950 F+A2+71
700x500 — 1000x1000 F+A2+78
DN A1xA2 H

AC.100 L +A2 + 164
AC.160 L + A2 + 203
AC.200 L +A2 +249
AC.250 L + A2 + 356
DN A1xA2 K

AUMA 071 L +A2+100
AUMA 07.5 L +A2+100
AUMA 10.1 550x350 — 650x900 | L + A2 + 111
AUMA 10.1 700x500 — L + A2 + 143
AUMA 141 L + A2+ 143

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia.
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RKS

DN 200x200 — 1000x1000

Vitanie priruby

Sp

Lb

LO

A2

o A1

—

Lb1 | Lb2

—

Lb1

LO

LO

—

L0 =20 mm

Lb1/Lh1 je rozdiel medzi otvorom v rohu a susedného otvoru.

Lb2/Lh2 je vzdialenost medzi

nezavisle od poctu otvorov.

Sp = zavitové otvory na hornej A1 strane

Pocet zavitovych otvorov = poctu dier kazdej strany - 2

Sdf = & priechodnych otvorov.
Sdf na strane A2 je uréeny podla Sdf na strane A1.

zostavajucimi

A1 a A2 | Pocet otvorov na Sp Sdf
kazdej strane mm

200 3 M12 14
250 4 M12 14
300 4 M12 14
350 5 M12 14
400 5 M12 14
450 6 M12 14
500 6 M12 14
550 7 M12 14
600 7 M12 14
650 7 M12 14
700 8 M16 18
750 8 M16 18
800 9 M16 18
850 9 M16 18
900 10 M16 18
950 10 M16 18
1000 10 M16 18

Tel.:
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Lb =55 mm
A1 Lb1 Lb2 A2 Lh1 Lh2
200 135,0) 135,0( 200 135,0| 135,0
250 107,0) 106,0( 250 107,0| 106,0
300 124,0/ 122,0| 300 124,0| 122,0
350 105,0/ 105,0( 350 105,0| 105,0
400 117,5| 117,5( 400 117,5| 117,5
450 104,0| 104,0( 450 104,0| 104,0
500 114,0| 114,0| 500 114,0| 114,0
550 104,0/ 103,0( 550 104,0/ 103,0
600 113,0| 111,0
650 120,0| 120,0
700 110,0| 110,0
750 117,5| 117,0
800 111,0| 108,0
Lb =60 mm
A1 Lb1 Lb2 A2 Lh1 Lh2
600 114,0) 113,0( 400 120,0| 120,0
650 122,0) 121,5| 450 106,0| 106,0
500 116,0| 116,0
550 105,0| 105,0
600 114,0| 113,0
650 122,0| 121,5
700 112,5| 111,0
750 120,0| 118,0
800 110,0| 110,0
850 117,0| 116,0
900 112,0| 108,0
950 116,0| 114,0
Lb =65 mm
A1 Lb1 Lb2 A2 Lh1 Lh2
700 112,5| 113,0( 500 118,0| 118,0
750 120,0| 120,0{ 550 108,0| 106,0
800 112,0, 111,0{ 600 115,0| 115,0
850 117,5| 117,5| 650 124,0| 123,0
900 110,0/ 110,0( 700 112,5| 113,0
950 117,5| 115,0f 750 120,0| 120,0
1000 | 121,5/ 121,0( 800 112,0| 111,0
850 117,5| 117,5
900 110,0| 110,0
950 117,5| 115,0
1000 | 121,5| 121,0
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