Stafsjo €& o
Predizenie vretena
DN 50-600

NoZzove poslvace Stafsjo su vyhotovené tak, ze sa m6zu kombinovat' s réznymi pohonmi a prislusenstvom.
M6zu sa vystrojit dvoma druhmi vretenoveho predizenia, jedno pre kratsSiu dizku (< 1,5 m) a jedna pre vacsiu
dizku (> 1,5 m).

Nozovy posuvac sa mbze vybavit aj pre obsluhu s T-klu€om podfa DIN 3223 C.
Ak je pozadovany koncovy spinaé na posuvaci, odporuCa Stafsjo osadenie nozového posuvacda s

pneumatickym valcom, ktory je vybaveny s magnetickym koncovym spinacom alebo s elektropohonom.
Informujte sa na www.stafsjo.com alebo sa obratte na AB Stafsjo Bruk, pripadne na obchodné zastupenie.

Predizenie vretena, dlhé prevedenie

Tato predlZzovacia suprava sa da pouzit pre
vSetky druhy pohonov. Vreteno vykonava linearny
pohyb, preto je dodavany elektropohon, aj ruény
pohon s vysoko prestavitelnym vretenom.

Nozovy posuvaC je dodavany prednostne z
nerezu, namiesto hlinikového nosica.

Stafsjo odporuCa pri objednavke predlzovacej
sady vretena objednat’ aj podstavec (K), pozri obr.
1

Toto je podla vyhotovenia posuvaca a pohonu k
dispozicii v dvoch velkostiach. Vyska je 840 mm. «
Ty€ podstavca (K)

MontédZna doska podstavca je vyhotovena tak,

aby pasovala na v8etky druhy pohonov. |I

Nerezova

opora (J) /

Obr.. 1
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Jednotlivé diely vretenového predizenia
Suprava prediZzenia vretena ponika mnohé moznosti umiestnenia a s tym velku flexibilitu pouZitia noZzového

posuvaca.

Vreteno so
zavitom a
licovanym dielom
pre elektropohon
Q)

Rurkovy spajaci
diel (D)

Nosnik s
loZiskom pre ty¢
prediZenia
vretena (H)

Ty¢& predizenia
vretena s
rarkovou spojkou
a pripojkou
nozoveho
posuvaca (F)

Rurky pre
predlzenie
vretena (P)

-

Obr.. 2

Skrutky a matice k montazi sady prediZenia vretena st v ramci obsahu dodavky.
Opierky pre predizenie vretena (A,B,C) su dodavané spolu so zaklad. doskami (E).
Opierky pre predizenie vretena (A,B,C,E) a trubkovy spajaci diel sa da pouzit aj na kratke prevedenie.
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Chranic pre
predizenie
vretena k
podstavcu spolu
S upevnenim
zakladnej dosky
(C+E)

Opierky pre
predizenie
vretena (ploché)
spolu so zaklad.
doskou (A+E)

Opierky pre
predizenie
vretena (okruhle)
spolu so zaklad.
doskou (B+E)

Zaklad. doska
pre potrubie k
upevneniu na
opore (E)
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Predizenie vretena, kratke prevedenie

Kratke prevedenie sa odporu€a pri ruénych
pohonoch a je obmedzené pre prediZzenie
maximalne 1,5 m.

Nozovy posuvaé je vybaveny Standardne pre
ruény pohon. Vreteno nozového posuvaca je
predizovany s rarou (pozri tab. A) tak, ze sa pri
ovladani otaca.

PrediZenie vretena musi byt spevnené minimalne
opierkou, ktora tesne sedi na pohone. Opierka pre
predizenie vretena je rovnaka, ako pri dlhom
prevedeni (pozri tab. 2).

Kratke prediZzenie vretena sa da pouzit aj spolu s
elektropohonom - nie vySkovo nastavitelnym
vretenom. Obratte sa prosim na AB Stafsjo Bruk
alebo na zmluvného obchodného zastupcu v
mieste  pbdsobenia, kde dostanete dalSie
pozadované informacie.

Jednotlivé diely predizenia vretena, kratke prevedenie

Pripojny diel pre ru¢né
koleso (G)

Vonkajsi Stvorhran =D1

\

Vnutorny Stvorhran =D2

Pripojka pre vreteno
posuvaca (M)

!

5

Obr. 3

«—  Rdra pre predizenie

vretena (P)

Obr. 4

Skrutky a matice k montazi sady prediZenia vretena st v ramci obsahu dodavky.
Pri dopytoch na velkosti pre D1 a D2 sa obratte prosim na AB Stafsjo Bruk alebo na obchodné zastupenie.
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Licovany diel pre T-klué

Na vretene sa da pouzit pre obsluhu s T klu¢om
kuzelovy adaptér (podla DIN 3223 C).

Nozovy posuvac je prevedeny v Standardnom
prevedeni pre ru¢ny pohon.

obr. 5

Jednotlivé diely licovaného kusa pre T- kFué

Adaptér pre T-kfu€ kuzelového
tvaru (podla
DIN 3223 C) (N)

Rura pre prediZenie vretena (P)

/

Obr.. 6

Pripojka pre vreteno posuvaca (M)
Skrutky a matice pre montaz adaptéru pre T-klG¢& patri do obsahu dodavky.

Minimalna dizka adaptéru pre T-kl'Gé
Merané od nosnika posuvaca k hornej hrane adaptéru.

Minimalna dizka [mnm] | MV DN HG DN BV DN RKO DN
135 (Tr 19) 50-150 80-150 80-150 100

155 (Tr 25) 200-300 200-250 200-300 150-250
175 (Tr 31,5) 350-400 300-350 - 300-350
180 (Tr 40) 450-600 400-600 - 400
Materialy

Kovové diely pre sadu vretenového prediZenia, rury (P), rarkového spojovacieho kusa (D), opierky pre
predizenie vretena (A,B,C), ty¢e vretenového predizenia (F), nosnika (H), zaklad. dosky (K), opierky (J),
pripojky pre ru¢né koleso (G), vreteno posuvaca (M) a adaptéru pre T-kId¢ (N) su z nerezu kvality SS2343-
02/1.4436/316.
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Zaklad. doska (E) opierky pre prediZenie vretena (A,B,C) je z HD-polyetylénu.
Lozisko nosnika (H) je jednoduché hladké loziskové puzdro z ocele a PTFE.
Skrutky, matice a podlozky pre nozovy posuvagé, ako aj stiprava pre prediZzenie vretena je z materialu A4.

Zvlastne diely v nozovom posuvaci od Stafsj0 su z materialov, ktoré je mozné nalistovat samostatne v
jednotlivych udajovych listoch (pozri pod: www.stafsjo.com).

Rura pre predizenie vretena (P)

Sady pre prediZenie vretena v kratkom a dlhom prevedeni st pre 3 rozne velkosti rur podla typu a velkosti
noZového posuvaca. Z tabulky A vychadzaju velkosti pre kazdy noZovy posuvaé, podla typu a velkosti.
VSetky rurové diely su spajané so skrutkami (s nastrénym klu¢om) a maticami (S).

Tabulka A
@ Rara (P) @ Otvor (S) Rozstup (T) Mv HG BV RKO
[mm] [mm)] [mm)] DN DN DN DN
33,7x3,2 11 12 50-150 80-150 80-125 100
48,3x 3,2 13 17 200-400 200-350 150-300 150-350
60,3x3,2 17 22 450-600 400-500 - 400
T

Rdura pre

predizenie

vretena (P) Q w

Pri objednavke sady prediZzenia vretena spolu s rurou (P) dodava Stafsjo ‘vhodné dizky rur v zavislosti od
Zelanej celkovej diZzky a transportnych moznostiach. Kone€ne platné diZzky pre predlZenie vretena sa
realizuju podla miesta pouzitia.

Vhodny pohon a zaklad. doska
Velkost ty€e (K) zavisi od nozového posuvaca (typ, velkost) a od pohonu.

@ rara (P) Zaklad. Max. pohon

doska (K)
[mm] AC AUMA
33,7x3,2 maly AC.160 SA07.5
48,3x3,2 maly AC.200 SA 10.1
48,3x3,2 velky AC.200 SA 14.1
60,3 x 3,2 velky AC.250 SA 14.5
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Montaz podpery
Najvacsie rozstupy medzi
jednotlivymi opierkami je 1.700
mm.
Predizenie vretena musi byt
opatrené minimalne s jednou
opierkou tesne k pohonu.
Prosim pozor! Zistilo sa, Ze pri
linearnych pohyboch vretena v
predizeni vretena, spojenie rar (D)
s opierkami pre prediZenie vretena
neprekazaju.
Te=y

Najvacsi

rozstup

1700 mm

StSIEEflbél 0
Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia. www.stafsjo.com
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Objednavaci formular pre predizenie vretena

Pri objednavke sady prediZenia vretena pre nové zariadenie je potrebné uviest tieto tdaje:

NoZovy postvad — typ a velkost, pohon a prislusenstvo. Dizku prediZzenia vretena zistite a uvediete:
rozstup (R) od stredu otvoru posuvaca k ploche, na ktorej je umiestneny pohon, resp. zakladna doska.

Pri objednavke sady prediZenia vretena pre existujuce zariadenie od Stafsjd je potrebné uviest: &islo
vykresu nozového posuvaca, oznacenie tovaru a sériové Cislo objednavky Stafsjo.

Bodenstandsaule

Robhr fiir Spindelverlangerung

Typ a velkost noZzového
posuvaca

Pohon

Prislusenstvo

PrediZenie vretena (R) mm

Cislo vykresu na telese
posuvaca

Oznacdenie tovaru a sériové
Cislo

Staré ¢&islo objednavky
Stafsjo

Prosim uvedte vSetky udaje, ktoré su k dispozicii a poslite formular do AB Stafsjo Bruk alebo prislusnému
obchodnému zastupeniu.
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