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Navod na udrzbu

Tento ndvod na udrzbu sa zaobera krok za krokom udrZzbou a opravami nozovych posuvacov
Stafsjo typu MV. Musi byt pristupny vSetkym pracovnikom zaoberajucich sa opravarenskou a
udrzbarskou €innostou. V nasledujucich postupoch je uvedené:

A — Vymena tesnenia

B — Vymena platne posuvaca a upchavky

C - Vymena upchavky pri zabudovanom posuvaci v systéme vedenia

D - Hodnota utahovacieho kratiaceho momentu pre matice veka upchavky

E — Vymena ruéného pohonu za pneumaticky valec

Podrobné informacie k technickym udajom nozovych posuvacov, servopohonov alebo
prisluSenstva od Stafsjo sa nachadzaju na webovej adrese: www.stafsjo.com; mézete sa tiez
obratit priamo na obchodné zastupenie.

Kazdy nozovy posuvac je oznaceny kovovym Stitkom s informaciou o tovare a sériovym Cislom
vyrobku. Ked sa obratite na AB Stafsjo Bruk alebo ich obchodné zastupenie, je potrebné vzdy
uviest tieto udaje.

Stafsj0 Bruk neprebera zZiadne zaruky na vyrobok, ak nie je vykonana oprava alebo udrzba
podla ndvodu. To isté plati aj v pripade, Ze na vyrobku boli vykonané podstatné zmeny.

Nahradné diely

Doporuéené nahradné diely su uvedené v oznamoch nahradnych dielov pre odpovedajuci typ
nozového posuvaca, ktory sa nachadza na webovej stranke www.stafsjo.com. Stafsjé odporuca
vzdy pouzivat sady nahradnych dielov pre kazdy typ a velkost posuvaca.

Nahradné diely mdzete nakupovat u obchodného zastupenia firmy AB Stafsjo Bruk . Nahradné
diely a popisy najdete na: www.stafsjo.com.

Bezpecénostné pokyny

Pokial sa zariadenie nachadza pod tlakom, nesmu sa vykonavat’ na nozovom posuvagdi
ziadne prace. Pri praci musi byt’ zariadenie vzdy prazdne a bez tlaku. Servopohon a
prislusenstvo musi byt’ pred zacdiatkom prac deaktivované.

Vsetky ochranné prostriedky musia byt’ po opravarenskych pracach opat’ zabudované.
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Hlavné komponenty nozového posuvaca Stafsjo MV

Stiftschraube | Schieberplatte
Stopfbuchsbrille Mutter und Unterlegscheibe
\ ;
Stopfbuchspackung n - Flanschring
Dichtring O-ring
Schiebergehause
\ ‘
|
\
Obr. 1
Stiftschraube - zavrtna skrutka s maticou Schieberplatte - platha posuvaca
Stopfbuchsbrille - veko upchavky Mutter und Unterlegscheibe - matica s podlozkou
Stopfbuchspackung - upchavka Flanschring - prirubovy krazok
Dichtring - tesniaci krazok O-Ring - O-kruzok
Schiebergehause - teleso posuvaca
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Zoznam nahradnych dielov k nozovému posuvacéu Stafsjo typ MV
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Obr. 2: MV DN 50-800
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Obr. 3: MV DN 750-1000

Poz. | Diel Poz. | Diel Poz. | Diel Poz. | Diel
1 ruéné koleso 4d | matica 9 upchavka* 16 | ochranny pripravok, nie
je pre HW
2 nosnik 5 tiahlo 9a | ochrana tesnenia 17 | upevnenie platne
2a | lozisko 5a | podlozka 10a | teleso posuvaca 18 | valec
2b | priruba loziska 5b | matica 10b | teleso posuvaca 20 | vidlicovy ¢ap
2c | lozisko 6 platiia posuvaca 11 tesnenie telesa 21 zavlacka
3 vreteno 7 nosnik 12 | prirubovy kruZok 25 | piestnica
4 matica vretena 8 veko upchavky 12a | nastavovacie 28 | kontra matica
skrutky
4a | drziak matice 8a | zavrtna skrutka 13 | tesniaci kruzok*
vretena
4b | skrutka 8b | podlozka 14 | kizna lista * doporucené
nahradné diely
4c | podlozka 8c | matica 15 | puzdro
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Udrzba a oprava

Z obr. 1 do 3 je vidiet, z ktorych dielov sa sklada noZovy posuva¢ MV. Pri dieloch sa mézu
vyskytnut odchylky, v zavislosti od velkosti modelu a datumu vyroby. V pripade otdzok sa
prosim obratte na obchodné zastipenie firmy Stafsjo.

Dalsie informéacie k montazi a prevadzke noZového postivada a pneumatického valca najdete v
navode na prevadzku tohto typu na webovej adrese: www.stafsjo.com; mézete sa obratit aj na
obchodné zastupenie firmy Stafsjo.

Firma AB Stafsjo Bruk ponuka svojim zakaznikom servis a udrzbarske prace nozovych
posuvacov, ktoré budu vykonané bud v prevadzke zakaznika alebo vo vlastnej dielni. Obratte
sa prosim na obchodné zastupenie firmy Stafsjo.

Aby sa mohli dalej popisané pracovné postupy A, B, + E vykonat, musi sa noZovy posuvac zo
zariadenia vymontovat.

byt vykonavané Ziadne prace na nozovom posuvaéi. Potrubny systém musi byt pred
zacCiatkom prac vyprazdneny a bez tlaku. Riadiaci élen a prisluSsenstvo musia byt
deaktivované.

I|-I"I-|I Vzdy, ked’ je zariadenie pod tlakom alebo je aktivovany automaticky riadiaci ¢len, nesmu

Vsetky ochranné pripravky musia byt po vykonani udrzbarskych prac opat’ zabudované.

A — Vymena tesnenia
PoloZte posuva¢ vodorovne s tesniacou stranou nahor, aby sa vymena ufahcila.

1. Zavrite posuvac.

2. Uvolnite upevnovacie skrutky (12a), s ktorymi je zaisteny prirubovy krizok (12).

3. Nadvihnite prirubovy krizok (12). Ak sedi prili§ pevne, pouzite skrutkova¢ alebo nieco
podobné a zatlate opatrne na viacerych miestach medzi prirubovym pritlaénym kruZkom
a telesom posuvaca, pokym sa spojenie neuvolni.

4. Potom skontrolujte posuvacovu platriu (6), €i nie je poSkodena (priehlbinky a ryhy). Ak je
platha posuvaca poskodena, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym
k netesnosti.  Stafsjo odporda vymenit posSkodend plathiu posuvaéa v zaujme
bezproblémovej funkénosti posuvaca.

5. Ocistite tesniace plochy na prirubovom pritlaénom kruzku a telese posuvaca.

6. Nasadte nové tesnenie (13) na prirubovy pritlacny krdZzok (12) a toto nasadte na teleso
posuvaca (10). Pri PTFE- alebo kovovom tesneni musi byt nasadeny aj O-kruzok (vid.
obr. 4). Aby sa ulah¢ila montaz, namazte tesnenie a O-kruzok so syntetickym mazacim
prostriedkom.

7. Upevnite prirubovy pritlacny krdzok (12) s upevnovacimi skrutkami. Prosim pozor! Pouzite
vyhradne skrutky, pomocou ktorych bude prirubovy pritlaény kruZok na svojej strane
riadne upevneny. Funkcia prirubového pritlacného kruzku je v spojeni posuvaca medzi
rdarovymi prirubami pri zabudovani v zariadeni.

8. Zmontujte posuvac¢ podla ndvodu na prevadzku.

9. Nechajte posuvac niekolko krat otvorit a zatvorit' skér, nez bude zariadenie natlakované.
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B - Vymena platne posuvaéa a upchavky

Postavte posuvac vzpriamene (napr. vo zverdku), aby sa ulah¢ila vymena platne posuvaca a
upchavky. Velky posuvac polozte na pracovny stdl vodorovne.

Tel.:

1.
2.

Zavrite uplne posuvac.
Demontujte pohon a horny diel.

Ruc¢né koleso 1. Demontujte ru¢né koleso (1).

(1) 2. Uvolnite matice (5b).
3. Vyberte z vretena (3) lozisko (2c), prirubu loziska (2b), nosnik (2), prirubu
loziska (2b)
4. Potom vymontujte kryci profil (7) a tiahlo (5).
5. Uvolnite skrutky (4b) z matice vretena (4) a platfiu posuvaca (6).
6. Vyberte vreteno (3) a maticu vretena (4).
Pneumaticky 1. Uvolnite ochranny pripravok
valec (18) 2. Odnimte zavlacky (21) a vidlicové Capy (20).
3. Uvolnite len matice (5b), pri€om valec zostane sediet.
4. Odnimte valec (18) .
5. Demontujte potom kryci profil (7) a tiahlo (5).
3. Uvolnite matice (8c) veka upchavky (8).
4. Odnimte veko upchavky (8) zo zavrtnych skrutiek (8a).
5. Vyberte $nury upchavky (9) a ochranu tesnenia (9a).
6. Odstrante upchavku od zvyskov.
7. Potom prekontrolujte vizualne platiiu posuvaca (6), Ci nie je poskodena (priehlbinky, ryhy).

Ak je platha posuvaca poskodenad, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a
tym k netesnosti. Stafsj0 odporic¢a poSkodenu platfiu posivaca vymenit v zaujme
bezchybnej funkénosti.

Presvedcte sa, Ze kizné listy (14) telesa posuvaca nie su opotrebované a edte su na svojom
mieste.

9. Nasadte platfiu posuvaca (6) do polovic telesa (10). Presvedcte sa, ze platia posuvaca

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

dosada presne na skosenu hranu dorazu (alebo na unasac) na dne telesa posuvaca (vid.
obr. 1).

Nasadte ochranu tesnenia (9a) tak, Ze prilahly uhol ukazuje smerom nahor. Ulohou
ochrany tesnenia je pritlacat Sndry upchavky v smere platne posuvaca (MV DN 500-800).
Zaginajte s nasadenim prvej tesniacej $nurky (9) na pozdiZznej strane platne posuvada (6).
Pouzivajte k zatlageniu tesniacej Snurky do upchavky tupy nastroj alebo drevo. Tam, kde
sa stretnu konce, dajte pozor, aby konce lezali za sebou a nie na sebe. Je délezité, aby
prva s$nura bola zatlatena na dno upchavky rovnomerne. Spojenie druhej a tretej Snury sa
musi nachadzat oproti pozdiZnej strane predchadzajicej $nury.

Nasadte veko upchavky (8) na zavrtné skrutky (8a).

Nasadte podlozky (8a) a matice (8c).

Zvysujte tlak na veko upchavky (8) postupnym dotahovanim matic (8c) na kriz. Upchavka
musi byt dotiahnutd rovnomerne. Doporuené krutiace momenty pre matice najdete v
odseku D.

Veko upchavky (8) musi tla¢it na upchavku (9) rovhomerne a spravne dosadat k hornému
dielu telesa posuvaca (10).

Veko upchavky (8) musi tiez suhlasit s platiou posuvaca (6), t.j. musi byt rovnaka
vzdialenost medzi vekom upchavky (8) a platfiou posuvaca (6). Presvedcte sa, Ze medzi
vekom upchavky (8) a platfiou posivaca (6) nesmie vzniknut ziaden "kovovy kontakt”.
Zmontujte ostatné diely opat, v opaénom poradi (2. krok).

Funkéna skuska noZového posuvaca.
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19. Zabudujte posuvac do zariadenia podla navodu na prevadzku.
20. Nechajte posuvac niekolko krat otvorit’ a zatvorit’ prv, nez bude v zariadeni tlak.

Upozornenie: Mo&ze nastat netesnost upchavky, ked zariadenie je pod tlakom a teplota stupa.
Toto je zapri€inené makkym materialom upchavky, ktora je citliva na zmenu teploty a tlaku. V
takomto pripade musia byt matice veka upchavky (8¢c) dotiahnuté rovnomerne na kriz. (vid.
odsek D).

C - Vymena upchavky posuvaéa zabudovanom v potrubnom systéme

I\

Prosim pozor!

Ak je potrubny systém pod tlakom alebo je nastavovacim €élenom aktivovany, nesmu sa
vykonavat' ziadne prace na nozovom posuvaci alebo na pohone. Potrubny systém sa
musi pred zaciatkom prac vyprazdnit’ a odtlakovat’. Pohon a prisluSenstvo musi byt na
zacCiatku prac deaktivované.

Ked' je zariadenie pod tlakom, prace na nozovom posuvaci mézu viest k poraneniam
os6b a k poskodeniu dielov zariadenia.

Presvedcte sa, ze ked' je zariadenie bez tlaku, ze :
» tlak v zariadeni klesol
» vypustaci ventil je otvoreny

Ked je zariadenie prazdne a bez tlaku mdzete vykonat nasledujuci postup:

1. Otvorte posuvag natolko, Ze vznikne rozstup medzi vekom upchavky (8) a maticou vretena
(4) pripadne upevnenia platne (17).

2. Uvolnite matice (8c) veka upchavky (8).

3. Nadvihnite veko upchavky (8) a upevnite ho pomocou drétu na maticu vretena (4) alebo
upevnenie platne (17) s tym, Ze sa dostanete k upchavke (9).

4. Odstrante $nary upchavky (9).

5. Odstrarite zvySky upchavky.

6. Prekontrolujte (vizualne) platiiu posuvaca (6), €i nie je poSkodena (priehlbiny a ryhy). Ak je
platfia posuvaca poskodena, vedie to k opotrebeniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym aj k
netesnosti. Stafsj0 odporica posSkodenu platiiu vymenit v zaujme bezproblémovej
funk&nosti posuvaca.

7. Prekontrolujte ochranu tesnenia (9a), ¢i nie je poSkodené. Ak je poSkodené, odporu¢ame
ho vymenit (MV DN 500-800).

8. Zadnite s nasadenim prvej tesniacej $nury (9) na pozdiZnej strane platne posuvada (6). K

zatlageniu tesniacej Snury do upchavky pouZite tupy predmet alebo drevo. Tam, kde sa
stretavaju konce, treba davat pozor, aby Snury lezali za sebou a nie nad sebou. Je dblezZité
prva $nuru zatlagit rovnomerne na dno upchavkového puzdra. Spoj druhej a tretej Snury sa
musi nachadzat oproti pozdiznej strane predchadzajuce;j $nury.

9. Nasadte veko upchavky (8) na zavrtné skrutky (8a).

10. Nasadte podlozky (8a) a matice (8c).

11. Zavrite posuval. Nastavte plathu posuvaca (6) a vycentrujte ju v puzdre upchavky.
Presvedcte sa, Zze skosenie hrany platne posuvaca sedi dobre na doraze telesa posuvaca
(vid. obr. 1).

12. ZvySujte tah pri utahovani matic (8c) veka posuvaca (8) postupne na kriz. Upchavka musi
byt rovhomerne dotiahnuta. Doporu¢ené momenty pre utahovanie matic najdete v odseku
D.

13. Veko upchavky (8) musi dosadat na upchavku (9) rovhomernym tlakom a musi s hornym
dielom telesa posuvaca (10) korektne pasovat.
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14. Veko upchavky (8) musi suhlasit aj s platfiou posuvaca (6), t.j. musi vykazovat rovnaku
medzeru medzi vekom upchavky a platiiou posuvaca. PresvedCte sa, Ze medzi vekom
upchavky (8) a platfiou posuvaca (6) nie je Ziadny "kovovy kontakt”.

15. Nechajte posuvac pred natlakovanim zariadenia niekolko krat otvorit’ a zatvorit.

Upozornenie: Modze nastat netesnost upchavky, ked' zariadenie je pod tlakom a teplota stupa.
Toto je zapri€inené makkym materialom upchavky, ktora je citliva na zmenu teploty a tlaku. V
takomto pripade musia byt matice veka upchavky (8c) dotiahnuté rovnomerne na kriz. (vid.
odsek D).

D - Hodnoty utahovacich momentov pre matice veka upchavky

Tel.:

V stipci T nasledujucej tabulky st uvedené doporuéené hodnoty pre dotahovanie matic veka
upchavky (8c) podla toho, Ci bola vlozena nova upchavka, resp. sa objavi v prevadzke
netesnost.

TG
DN Nm Ibf x ft
50 - 80 25 18
100 — 150 30 22
200 - 1000 35 26

Ak by boli matice pre veko upchavky dotiahnuté prili§ silno, skracuje sa tym zivotnost, v
prevadzke posuvaca je potrebna vyssia sila a vykonnost sa obmedzuje.

Upchavka méze byt netesna, pretoZze material je makky, a v prevadzke sa menia tepelné a
tlakové podmienky posuvaca. V takomto pripade sa musia matice pre upchavku (8c) dotiahnut'.
Tieto sa dotahuju postupne na kriz, pokym sa neodstrani netesnost a posuva¢ sa pohybuje
lahko, bez otvarania alebo zatvarania so zadrhavanim.

Presvedcte sa, Ze veko upchavky (8) s hornym dielom posuvaca (10) spolu sedia. PresvedZte
sa, Zze medzi vekom upchavky (8) a platfiou posuvaca (6) nie je Ziaden "kovovy kontakt”.

+421 41 700 1455
+421 41 700 2455
+421 41 763 3456
+421 41 763 3455

Obr. 5: krizovy sposob utahovania matic veka upchavky
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E — Vymena ruéného pohonu (HW) za pneumaticky valec (AC)

N —

oo

8.

9

Aby sa mohol nastavit zdvih valca, je potrebné namontovat pneumaticky valec na nozovy
posuvac. Pévodné ovladanie musi byt najskér demontované.

Velky pneumaticky valec, ktory bude pracovat v horizontalnej polohe, musi byt podoprety, aby
nevznikalo pnutie na posuvadi, ktoré by pdésobilo nepriaznivo na tesnost’ a obsluhu.

Zavrite uplne posuvac.
Demontujte ruény pohon.

Ruc¢né koleso 1. Demontujte ru¢né koleso (1).
Uvolnite matice (5b) na tiahle (5). Odnimte lozisko (2¢), prirubu loziska
(2b), nosnik (2), prirubu loziska (2b) a lozisko (2a) z vretena (3).
3. Odnimte nosnik (7).
4. Uvolnite skrutky (4b) od matice vretena (4) a platne posuvaca (6).
5. Odnimte vreteno (3) a maticu vretena (4).

Naskrutkujte kontra maticu (28) a upevnovaciu platiu (17) z polovice na piestnicu valca (25).

Potom namontujte novy nosnik (7) s otvormi a tiahlom (5). Otvory nosnika sa nachadzaju na
kratSom konci v réznych rozstupoch. Strana nosnika s va¢sim rozstupom medzi otvormi a kratSim
koncom bude upevneny v hornej €asti telesa.

Namontujte valec (18) hore na nosnik a upevnite ho s podlozkami (5a) a maticami (5b).

Nasadte upevnenie platne (17) na platfiu posuvaga pomocou vidlicovych €apov (20) a zavlackami
(21).

Otvorte posuvac a opatrne pustite do prevadzky valec (18). V tejto polohe musi spodna hrana platne
posuvaca (6) licovat s hranou prirubového kruzku (12). Ak sa tak nestane, musi sa zavlacka (21) a
vidlicovy ¢ap (20) vybrat a upevnenie platne (17) sa musi nastavit na piestnici (25) tak, aby hrana
platne posuvaca a hrana prirubového kriuzku boli pri plne otvorenom posuvadi v jednej linii.

Zaistite upevnenie platne (17) pomocou kontra matice (28).

Funk&ny test nozového posuvaca.

10. Namontujte opat ochranny pripravok (16).
11. Namontujte posuvac podla navodu na prevadzku do zariadenia.
12. Nechajte posuvac pred uvedenim do prevadzky niekolko krat otvorit a zatvorit .

Stafsjo

SINCE 1666

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia.

Tel.:

www.stafsjo.com

MARTECH - SLOVAKIA, s.r.o., Rajecka 17, 010 01 ZILINA

+421 41 700 1455 mobil: +421 903 544 455 e-mail:  martech@euroweb.sk
+421 41 700 2455 +421 911 644 455 martech@isternet.sk
+421 41 763 3456 +421 911 355 455 wWww martech-slovakia.sk
+421 41 763 3455 +421 911 661 196
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