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Navod na udrzbu

Tento navod na udrzbu sa zaobera krok za krokom udrzbou a opravami nozovych posuvacov
Stafsjo typu RKO. Musi byt pristupny vSetkym pracovnikom zaoberajucich sa opravarenskou a
udrzbarskou €innostou. V nasledujucich postupoch je uvedené:

A - Vymena tesnenia

B - Vymena upchavky

C - Vymena upchavky pri zabudovanom posuvaci v systéme vedenia

D - Hodnota utahovacieho kratiaceho momentu pre matice veka upchavky

E - Vymena platne posuvaca, klznych list a tesnenia telesa

F — Utahovacie krutiace momenty pre skrutky pri spojeni telesa posuvaca s telesom posuvaca
G — Vymena klznych |ist zabudovaného posuvaca v systéme vedenia

Podrobné informacie k technickym udajom nozovych posuvacov, servopohonov alebo
prislusenstva od Stafsj6 sa nachadzaju na webovej adrese: www.stafsjo.com; mbzete sa tiez
obratit priamo na obchodné zastipenie.

Kazdy nozovy posuvac je oznaceny kovovym Stitkom s informaciou o tovare a sériovym Cislom
vyrobku. Ked sa obratite na AB Stafsjé Bruk alebo ich obchodné zastupenie, je potrebné vzdy
uviest tieto udaje.

Firma AB Stafsjo Bruk neprebera ziadne zaruky na vyrobok, ak nie je vykonana oprava alebo
udrzba podla navodu. To isté plati aj v pripade, Ze na vyrobku boli vykonané podstatné zmeny.

Nahradné diely
Doporu¢ené nahradné diely su uvedené v oznamoch nahradnych dielov pre odpovedajuci typ
nozového posuvaca, ktory sa nachadza na webovej stranke www.stafsjo.com. Stafsjo
doporucuje vzdy pouzivat sady nahradnych dielov pre kazdy typ a velkost posuvaca.

Nahradné diely mbzete nakupovat u obchodného zastipenia firmy AB Stafsjé Bruk . Nahradné
diely a popisy najdete na: www.stafsjo.com.

Bezpecnostné pokyny

Pokial' sa zariadenie nachadza pod tlakom, nesmu sa vykonavat’' na nozovom posuvagci
ziadne prace. Pri praci musi byt zariadenie vzdy prazdne a bez tlaku. Servopohon a
prislusenstvo musi byt’ pred za¢iatkom prac deaktivované.

VSetky ochranné prostriedky musia byt’ po opravarenskych pracach opat’ zabudované.
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Hlavné komponenty nozového postuvaca RKO - Stafsjo

Stiftschraube | Schieberplatte
Stopfbuchsbrille Mutter und Unterlegscheibe
\ ;
Stopfbuchspackung n - Flanschring
Dichtring O-ring
Schiebergehause
\ ‘
|
\
Obr. 1
Stiftschraube - zavrtna skrutka s maticou Schieberplatte - platha posuvaca
Stopfbuchsbrille - veko upchavky Mutter und Unterlegscheibe - matica s podlozkou
Stopfbuchspackung - upchévka Flanschring - prirubovy krazok
Dichtring - tesniaci krazok O-Ring - O-kruzok
Schiebergehause - teleso posuvaca
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Zoznam nahradnych dielov k nozovému posuvacéu Stafsjo typ RKO

I

Poz. | Diel Poz. | Diel Poz. | Diel Poz. | Diel
1 ru¢né koleso 5 tiahlo 9 upchavka* 16 | ochranny pripravok, nie
je pre HW
2 nosnik 5a | podlozka 10a | teleso posuvaca 17 | upevnenie platne
2a | lozisko 5b | matica 10b | teleso posuvaca 18 | valec
2b | priruba loziska platha posuvaca 11 | tesnenie telesa 20 | vidlicovy €ap
2c | lozisko kryci profil 12 | prirubovy kruzok 21 | zavlacka
3 vreteno veko upchavky 13 | tesnenie* 25 | piestnica
4 matica vretena 8a | zavrtna skrutka 14a | klzna lista 28 | kontra matica
4a | podlozka 8b | podlozka 14b | kizna lista, vrchna
4b | skrutka 8c | matica 15 | puzdro * doporucené nahradné diely
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Udrzba a oprava

Z obr. 1 a 2 vidiet, z ktorych dielov sa sklada nozovy posuva¢ RKO. Pri dieloch sa mézu
vyskytnut odchylky, v zavislosti od velkosti modelu a datumu vyroby. V pripade otdzok sa
prosim obratte na obchodné zastipenie firmy Stafsjo.

Dalsie informéacie k montazi a prevadzke noZového postivada a pneumatického valca najdete v
navode na prevadzku tohto typu na webovej adrese: www.stafsjo.com; mézete sa obratit aj na
obchodné zastupenie firmy Stafsjo.

Firma AB Stafsjo Bruk ponuka svojim zakaznikom servis a udrzbarske prace nozovych
posuvacov, ktoré budu vykonané bud v prevadzke zakaznika alebo vo vlastnej dielni. Obratte
sa prosim na obchodné zastupenie firmy Stafsjo.

Aby sa mohli dalej popisané pracovné postupy A, B, E + F vykonat, musi sa nozovy posuvaé
zo zariadenia vymontovat.

byt vykonavané ziadne prace na nozovom posuvaéi. Potrubny systém musi byt pred
zaCiatkom prac vyprazdneny a bez tlaku. Riadiaci ¢élen a prisluSenstvo musia byt
deaktivované.

I|-I"I-|I Vzdy, ked’ je zariadenie pod tlakom alebo je aktivovany automaticky riadiaci ¢len, nesmu

Vsetky ochranné pripravky musia byt po vykonani udrzbarskych prac opat’ zabudované.

A — Vymena tesnenia
PoloZte posuva¢ vodorovne s tesniacou stranou nahor, aby sa vymena ufahcila.

1. Zavrite posuvac.

2. Uvolnite upevnovacie skrutky, s ktorymi je zaisteny prirubovy pritlaény krizok (12).

3. Nadvihnite prirubovy pritlaény krizok (12). Ak sedi prili§ pevne, pouzite skrutkovac alebo
nieCo podobné a zatlate opatrne na viacerych miestach medzi prirubovym pritlacny
kriZzkom a telesom posuvaca, pokym sa spojenie neuvolni.

4. Potom skontrolujte platfiu posivaca (6), Ci nie je poSkodena (priehlbinky a ryhy). Ak je

platha posuvaca poSkodena, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym k

netesnosti. Stafsjo doporu€uje vymenit poskodenu platiiu posuvaca v zaujme bezproblé-

movej funkénosti posuvaca.

Ocistite tesniace plochy na prirubovom pritlaény krdzku a telese posuvaca.

Nasadte nové tesnenie (13) na prirubovy pritlaény krdzok (12) a toto nasadte na teleso

posuvaca (10a). Pri tesneni PTFE musi byt nasadeny aj O-kruzok (vid. obr. 3). Aby sa

ulahg¢ila montaz, namazte tesnenie a O-krizok so syntetickym mazacim prostriedkom.

7. Upevnite prirubovy pritlaény krdzok (12) s upeviiovacimi skrutkami. Prosim pozor! Pouzite
vyhradne skrutky, pomocou ktorych bude prirubovy pritlacny krudZok na svojej strane riadne
upevneny. Funkcia prirubového pritlaéného kruZku je v spojeni posuvaca medzi rurovymi
prirubami pri zabudovani v zariadeni.

8. Zmontujte posuvac¢ podla ndvodu na prevadzku.

9. Nechajte posuvac niekolko krat otvorit' a zatvorit’ skdr, nez bude zariadenie natlakované.

oo
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B — Vymena upchavky
Postavte posuval vzpriamene (napr. vo zveraku), aby sa ulah&ila vymena upchavky z platne
posuvaca. Velky posuva¢ polozte na pracovny stol vodorovne.

Tel.:

1. Zavrite posuvac.
2. Demontujte pohon a horny diel.
Ruc¢né koleso | 1. Demontujte ru¢né koleso (1).
(1) 2. Uvolnite matice (5b).
3. Vyberte z vretena (3) lozisko (2c¢), prirubu loziska (2b), nosnik (2), prirubu
loziska (2b) a lozisko (2a).
4. Potom vymontujte kryci profil (7) a tiahlo (5).
5. Uvolnite skrutky (4b) z matice vretena (4) a platiu posuvaca (6).
6. Vyberte vreteno (3) a maticu vretena (4).
Pneumaticky |[1. Uvolnite ochranny pripravok
valec (18) 2. Odnimte zavlacky (21) a vidlicové Capy (20).
3. Uvolnite len matice (5b), pri¢om valec zostane sediet.
4. Odnimte valec (18) .
5. Demontujte potom kryci profil (7) a tiahlo (5).
3. Uvolnite matice (8c) veka upchavky (8).
4. Odnimte veko upchavky (8) zo zavrtnych skrutiek (8a).
5. Vyberte $nary upchavky (9).
6. Odstrarte upchavku od zvySkov.
7. Potom prekontrolujte vizualne platiu posuvaca (6), €i nie je poSkodend (priehlbinky, ryhy).

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.

17.
18.

Nevyberte pritom platfiu posuvada (6) z telesa posuvada (10). Ak je platha posuvaca
poskodena, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym k netesnosti.
Stafsjé doporuluje poskodenu platiu posuvaca vymenit' v zaujme bezchybnej funk&nosti.
Zadinajte s nasadenim prvej tesniacej $nurky (9) na pozdiZnej strane platne posuvada (6).
Pouzivajte k zatlaCeniu tesniacej Snurky do upchavky tupy nastroj alebo drevo. Tam, kde
sa stretnu konce, dajte pozor, aby konce lezali za sebou a nie na sebe. Je dblezité, aby
prva Snura bola zatlaena na dno upchavky rovnomerne. Spojenie druhej a tretej Snary sa
musi nachadzat oproti pozdiZnej strane predchadzajicej $nury.

Nasadte veko upchavky (8) na zavrtné skrutky (8a).

Nasadte podlozky (8a) a matice (8c).

ZvySujte tah na veko upchavky (8) postupnym dotahovanim matic (8c) na kriz.

Upchavka musi byt dotiahnutd rovnomerne. Doporu€ené krutiace momenty pre matice
zoberte prosim z odseku D.

Veko upchavky (8) musi tlacit na upchavku (9) rovhomerne a spravne dosadat’ k hornému
dielu telesa posuvaca (10).

Veko upchavky (8) musi tiez suhlasit s platfiou posuvaca (6), t.j. musi byt rovnaka
vzdialenost medzi vekom upchavky (8) a platfiou posuvaca (6). PresvedCte sa, Ze medzi
vekom upchéavky (8) a platfiou posuvaca (6) nesmie vzniknut’ Ziaden “kovovy kontakt”.
Zmontujte ostatné diely opat, v opaénom poradi (2. krok).

Funk&na skuska noZového posuvaca.

Zmontujte posuvac podla navodu na prevadzku opat’ do zariadenia.

Nechajte posuval niekolko krat otvorit' a zatvorit' prv, nez bude v zariadeni tlak.

Upozornenie: Mo6zZe nastat netesnost upchavky, ked zariadenie je pod tlakom a teplota stupa.
Toto je zapri€inené makkym materialom upchavky, ktora je citlivd na zmenu teploty a tlaku. V
takomto pripade musia byt matice veka upchavky (8c) dotiahnuté rovnomerne na kriz. (vid.

odsek D).
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C - Vymena upchavky posuvaéa zabudovaného v potrubnom systéme

vykonavat' ziadne prace na nozovom posuvaci alebo na pohone. Potrubny systém sa
musi pred zaciatkom prac vyprazdnit’ a odtlakovat. Pohon a prisluSenstvo musi byt na
zaciatku prac deaktivované.

Prosim pozor!
i'l-n, Ak je potrubny systém pod tlakom alebo je nastavovacim €élenom aktivovany, nesmu sa

Ked' je zariadenie pod tlakom, prace na nozovom posuvaci moézu viest’' k poraneniam
os6b a k poskodeniu dielov zariadenia.

Presvedcte sa, ze ked' je zariadenie bez tlaku, ze :
» tlak v zariadeni klesol
» vypustaci ventil je otvoreny

Ked je zariadenie prazdne a bez tlaku mozete vykonat nasledujici postup:

1. Otvorte posuvac natolko, Ze vznikne rozstup medzi vekom upchavky (8) a maticou vretena

(4), pripadne upevnenia platne (17).

Uvolnite matice (8c) veka upchavky (8).

3. Nadvihnite veko upchavky (8) a upevnite ho pomocou drétu na maticu vretena (4) alebo
upevnenie platne (17) s tym, zZe sa dostanete k upchavke (9).

4. Odstrante Snary upchavky (9).

Odstrante zvySky upchavky.

6. Prekontrolujte (vizualne) platfiu posuvaca (6), Ci nie je poSkodena (priehlbiny a ryhy). Ak je
platiia posuvaca poskodena, vedie to k opotrebeniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym aj k
netesnosti. Stafsjo doporu€uje posSkodenu plathu vymenit v zaujme bezproblémovej
funk&nosti posuvaca.

7. Zaénite s nasadenim prvej tesniacej $nury (9) na pozdiznej strane platne postvada (6). K
zatlageniu tesniacej Snury do upchavky pouzite tupy predmet alebo drevo. Tam, kde sa
stretavaju konce, treba davat’ pozor, aby Snury lezali za sebou a nie nad sebou. Je dblezité
prva $nuru zatladit rovnomerne na dno upchavkového puzdra. Styk druhej a tretej Snury sa
musi nachadzat oproti pozdiZnej strane predchadzajucej $nary.

8. Nasadte veko upchavky (8) na zavrtné skrutky (8a).

9. Nasadte podlozky (8a) a matice (8c).

10. ZvySujte tlak pri utahovani matic (8c) veka upchavky (8) postupne na kriz. Upchavka musi
byt rovhomerne dotiahnuta. Doporu¢ené momenty pre utahovanie matic najdete v odseku
D.

11. Veko upchavky (8) musi dosadat na upchavku (9) rovhomernym tlakom a musi s hornym
dielom telesa posuvaca (10) korektne pasovat.

12. Veko upchavky (8) musi suhlasit aj s platfiou posuvaca (6), t.j. musi vykazovat rovnaku
medzeru medzi vekom upchavky a platiiou posuvaca. Presvedcte sa, Zze medzi vekom
upchavky (8) a platfiou posuvaca (6) nie je Ziadny "kovovy kontakt”.

13. Nechajte posuvac pred natlakovanim zariadenia niekolko krat otvorit’ a zatvorit.

n

o

Upozornenie: Mobze nastat netesnost upchavky, ked zariadenie je pod tlakom a teplota stupa.
Toto je zapri€inené makkym materialom upchavky, ktora je citliva na zmenu teploty a tlaku. V
takomto pripade musia byt matice veka upchavky (8c) dotiahnuté rovnomerne na kriz. (vid.

odsek D).
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D - Hodnoty dot'ahovacich momentov pre matice veka upchavky

V stipci Te nasledujucej tabulky sa jedna o doporugené hodnoty pre dotahovanie matic veka
upchavky (8c) podla toho, Ci bola vlozena nova upchavka, resp. sa v prevadzke objavi
netesnost.

Te
DN Nm Ibf x ft
100 — 150 30 22
200 — 400 35 26

Ak by boli matice pre veko upchavky dotiahnuté prili§ silno, skracuje sa tym Zivotnost, v
prevadzke posuvaca je potrebna vyssia sila a vykonnost sa obmedzuje.

Upchavka mézZe byt netesnd, pretoZe material je makky, a v prevadzke sa menia tepelné a
tlakové podmienky posuvaca. V takomto pripade sa musia matice pre upchavku (8c) dotiahnut'.
Tieto sa dotahuju postupne na kriz, pokym sa neodstrani netesnost.

Presvedcte sa, Ze veko upchavky (8) s hornym dielom posuvaca (10) spolu sedia. Presvedlte
sa, Zze medzi vekom upchavky (8) a platfiou posuvaca (6) nie je Ziaden "kovovy kontakt”.

2

Obr. 4: krizovy spo6sob ut'ahovania matic veka upchavky

E — Vymena platne posuvaca, klznych list a tesnenia telesa

Tel.:

K vymene tesnenia telesa, platne posuvaca a klznych list musi byt nozovy posuvaé¢ RKO zo
zariadenia vymontovany. Polozte posuvac na pracovny stdl vodorovne. Polovice telesa musia
byt vzajomne oddelené.

Pri tesneniach telesa nozového posuvaca RKO mézu byt odchylky podla velkosti modelu a
datumu vyroby. V pripade otazok sa obracajte na obchodného zastupcu firmy Stafsjo.

Obvyklé ploché tesnenia pre model RKO DN 100-250 bolo nahradené grafitovou paskou.

Tesnenie pre vacsie prevedenia nozového posuvaca RKO pozostava z tesniaceho profilu PTFE
kruhového prierezu, ktoré je viozené do ryhy/prehibenia medzi polovicami telesa. Je ich vidiet
na oboch koncoch dna upchavkového puzdra.

Stafsjé doporuCuje preverit aj plathu posuvaca a klzné listy, ked je teleso posuvaca pri
udrzbérskych pracach rozobraté.
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Nasledujuce navody sa vztahuju na vymenu kiznych list, platne posuvaca a tesnenia telesa.

Obvyklé tesnenie telesa

1. Demontujte servopohon (1,18) a vyberte upchavku (9), pozri odsek B.

2. Odnimte prirubovy pritlaCny krizok (12) a tesnenie (13), pozri odsek A.

3. Oddelte obe polovice telesa posuvaca (10a + b).

4. Potom odnimte platiu posuvaca (6) a prehliadnite ho, ¢i nema priehlbinky a ryhy. Ak je
platha posuvaca poskodena, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym
dochadza k netesnosti. Stafsjo doporucuje poskodenu platfiu posuvaca vymenit, v zaujme
na bezchybnu funkénost’ posuvaca.

5. Ocistite polovice telesa posuvaca (10 a +b) a plathu posuvaca (6) od zvySkov a odnimte
staré tesnenie telesa (11).

6. PreskuSajte a obnovte ak treba klzné liSty (14a +b) pravouhlych Castiach polovic telesa
(10b).

7. Zalozte nové ploché tesnenie telesa (11), tym Ze ho prilepite tesniacim lepidlom na
pravouhlé polovice telesa (10b). Ak budete rezat’ tesnenie z velkej platne, potom sa riadte
rozmermi tesniacej plochy tesnenia.

8. Ak tesnenie nema Ziadne otvory pre prirubové skrutky, prerazte dieru na jednej strane,
potom pouZite skrutky k upevneniu na kazdom rohu a urobte zvy3né diery.

9. Zalozte opéat platiiu posuvaca (6) do pravouhlej polovice telesa (10b). Presvedcte sa, ze
platiia posuvaca sedi spravne, t.j. Sikmé hrany platne posuvaa musia dosadat na dorazy
na dne telesa posuvaca (pozri obr. 1).

10. Naneste tesniace lepidlo na plochu tesnenia (11).

11. Zmontujte polovice telies posuvaca (10a) s tym, Ze tesnenie a polovice nasledne zafixujete
na rohoch skrutkami.

12. Vlozte navazelinované skrutky, podlozky a matice do otvorov priruby.

13. Dotiahnite skrutky postupne na kriZ na pevno. Doporu¢ené hodnoty utahovacich momentov
najdete v odseku F.

14. Zmontujte ostatné diely opat opacnym postupom (pozri kroky 1 a 2).

15. Zmontujte posuval podla navodu na prevadzku v zariadeni.

16. Nechajte posuvac pred uvedenim do prevadzky niekolko krat otvorit’ a zatvorit'.

Tesnenie telesa z grafitového pasu

1. Demontujte servopohon (1,18) a vyberte upchavku (9), pozri odsek B.

2. Odnimte prirubovy krazok (12) a tesnenie (13), pozri odsek A.

3. Oddelte obe polovice nozového posuvaca (10a + b).

4. Potom odnimte platfiu posuvaca (6) a prekontrolujte ju na priehlbinky a ryhy. Ak je platia
poskodena, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym dochadza k
netesnosti.  Stafsjé doporuCuje poskodenu platfiu vymenit v zaujme na bezchybnu
funkénost' posuvaca.

5. Vycistite polovice telesa (10 a +b) a platiiu posuvada (6) od zvySkov a odnimte staré
tesnenie telesa.

6. Prekontrolujte a ak je potrebné, vymerite za nové klzné listy (14a +b) v pravouhlej polovici
telesa (10b).

7. Vlozte novy grafitovy pas (11) do pravého uhla v polovici telesa (10b). Musi byt z jedného
kusa na celej dizke tesniacej plochy, t.j. nesmie sa prekryvat. Umiestnite ho tak tesne, ako
je to mozné na skrutkovu prirubu, bez pasky by doslo k poSkodeniu.

8. Nasadte platfiu posuvaca (6) opat do pravouhlej polovice telesa (10b). Presvedéte sa, Ze
platia posuvaCa sedi spravne, tj. prie€ne hrany platne posuvaCa sedia na dne telesa
posuvaca na doraz. (pozri obr. 1).

9. Prilozte polovice telesa posuvaca k sebe (10a), zafixujte ich nasledne v rohoch skrutkami.

10. Nasadte navazelinované skrutky, podlozky a matice do otvorov priruby posuvaca.
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11. Dotiahnite skrutky postupne na kriz napevno. Doporu¢ené hodnoty utahovacich momentov
najdete v odseku F.

12. Zmontujte ostatné diely v obratenom postupe (pozri kroky 1 a 2).

13. Zabudujte posuvac opat do zariadenia podla navodu na prevadzku.

14. Nechaijte pred spustenim do prevadzky posuvac niekolko krat zavriet’ a otvorit.

Tesnenie telesa z profilu tesnenia PTFE

1. Demontujte servopohon (1,18) a vyberte upchavku (9), pozri odsek B.

2. Odnimte prirubovy pritlaCny krizok (12) a tesnenie (13), pozri odsek A.

3. Oddelte obe polovice telesa posuvaca (10a + b).

4. Potom odnimte platfiu posuvaca (6) a prekontrolujte ju na priehlbinky a ryhy. Ak je platha
poskodena, vedie to k opotrebovaniu upchavky (9) a tesnenia (13) a tym dochadza k
netesnosti. Stafsjo doporucuje posSkodenu platiu vymenit v zaujme bezchybnej funkénosti
posuvaca.

5. Ocistite obe polovice telesa posuvaca (10a + b) a platiu posuvaca (6) od zvySkov necistot.
PresvedCte sa, Ze drazky, v ktorych sa nachadzalo staré tesnenie(11), su Cisté a bez
zvySKkov.

6. Prekontrolujte a ak je to potrebné, vymerite kizné listy (14a +b) v pravouhlych poloviciach
telesa (10b).

7. Nasadte platfiu posuvaca (6) spat do pravouhlych polovic telesa (10b). Presvedcte sa, ze
platiia posuvaca sedi spravne, t.j. Sikmé hrany platne posuvaa musia dosadat na dorazy
na dne telesa posuvaca (pozri obr. 1).

8. Vlozte novy grafitovy pas (11) do drazky pravouhlej polovice telesa (10b). Musi na dne
puzdra upchavky na kazdej strane pre€nievat 5 — 10 mm.

9. Zmontujte polovice telesa (10a), tym, Ze ich zafixujete v rohoch telesa posuvaca.

10. Nasadte navazelinované skrutky, podloZzky a matice do skrutkovych otvorov priruby.

11. Dotiahnite zlahka tieto skrutky na kriz.

12. Odrezte profil PTFE 0,5-1 mm od puzdra upchavky.

13. Zapecatte drazky s pruznym tesniacim materialom.

14. Dotiahnite skrutky na kriZz napevno. Doporu¢ené hodnoty utahovacich momentov najdete v
odseku F.

15. Zmontujte ostatné diely obratenym postupom (pozri kroky 1 a 2).

16. Zabudujte posuvag spat do zariadenia podfa navodu na prevadzku.

17. Pred spustenim do prevadzky pod tlakom v zariadeni nechajte posuvac niekolko krat otvorit
a zatvorit.

F — Dot'ahovacie momenty pre spojenie telesa posuvac¢a so skrutkovou prirubou

Pri velkosti Ts v nasledujucej tabulke sa jedna o doporucené hodnoty k pevnému utiahnutiu
oboch polovic posuvaca RKO.

Platna Spojenie skrutkovej Ut'ahovaci | Utahovaci
posuvac¢a RKO priruby s telesom moment moment
posuvaca
DN Sd Ts Ts
mm Nm Ibf x ft
100 M10 43 32
150 M10 43 32
200 M12 75 55
250 M12 75 55
300 M12 75 55
350 M16 190 140
400 M16 190 140
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G - Vymena klznych list pri zabudovanom posuvacéi v potrubnom systéme

vykonavat' ziadne prace na nozovom posuvaci alebo na pohone. Potrubny systém sa
musi pred zaciatkom prac vyprazdnit’ a odtlakovat. Pohon a prisluSenstvo musi byt na
zacCiatku prac deaktivované.

i'l-n, Ak je potrubny systém pod tlakom alebo je nastavovacim ¢élenom aktivovany, nesmu sa

Ked' je zariadenie pod tlakom, prace na nozovom posuvaci mézu viest' k poraneniam
os6b a k poskodeniu dielov zariadenia.

Presvedcte sa, ze ked' je zariadenie bez tlaku, ze :
» tlak v zariadeni klesol
» vypustaci ventil je otvoreny

Nozovy posuva¢ RKO je vybaveny so 4 klznymi listami (14a), ako aj eSte dalSimi dvoma
hornymi liStami (14b) pri modeli 300-400. VSetky klzné liSty mézu byt odnaté a vymenené,
pokial sa nachadza posuvacg v zariadeni. Pri operacii musi byt zariadenie prazdne a bez tlaku.
Pravouhlé polovice telesa (10b) musia byt otvorené a pristupné pre udrzbarske prace.

Ked je zariadenie prazdne a bez tlaku, mdzete vykonat nasledovné prace:

1. Otvorte posuvac.

2. Vyberte skrutky so zapustenou hlavou, ktoré drzia kizné listy (14a,b), z pravouhlych polovic
telesa (10b).

3. Odnimte kizné listy (14a + b).

4. Nasadte nové listy (14a,b) a upevnite ich so skrutkami so zapustenou hlavou.

5. Pred uvedenim do prevadzky nechajte posuvac niekolko krat otvorit a zatvorit.

Stafsjo

SINCE 1666

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny bez predchadzajuceho upozornenia. www.stafsjo.com
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